DOWNPIPE LINE

The line is consist from decoiler, rollforming machine with colding-
emulsion section, hydraulic shear, drop table and operation control panel.
Technical parameters:

- Capacity of decoiler: 2.000kg;

« Max sheet width: 400mm;

« Internal diameter of roll: 480-630mm;

« Power input of line: 13 kW;

« Speed: 20m/min;

- Longitudal cutoff tolerance: £1Tmm;

« Sheet thickness: 0,4-0,7mm;

« Number of stations: 15;

« Diametar of working shafts: 50mm;

« Material of working shafts: 42CrMo4 28 HRG;

« Material of blades: X210Cr12 58-60 HRC;

« Material of tools: 42CrMo4 nitriding 64HRC;

« Power transmission: chains system;

« Type of cutting: hydraulic shear or circular saw;

« Operation Control Panel: PLC SCHNEIDER ELECTRIC, SIEMENS.

JINHUA ANA NPOU3BOACTBO KEJIOb

JIVHMA COCTOUT 13 pa3mMoTUMKa, MPOPUINPOBAHNE MALLVH L
LileHTpanbHaA CMa3Ka, M’MapaBnyeckme HOXHMLIbl, CTOMKON
perncrpauum 1 KOHTPOJSib NaHesb.

TexHnueckune xapakTepuUCTUKN:

« [py3onogbEMHOCTb pa3moTyuKa: 2.000 kg;

« Pabouas wupota: 400 mm;

» BHyTpeHHuI gnametp pynoHa: 480-630mm;

« MowHocTb npueoga nnHun: 13 kW;

« CKopocTb: 20m/min;

« lonyck pe3ku nucTa no gnvHe: = 1 mm.

« TonwwHa nucra: 0,4-0.7mm;

« KonnuectBo ctaHuuni: 15;

» nametp: 50mm

» Matepwnan Ban: 42CrMo4 28 HRG;

» Matepunan Hoxein: 58-60 HRC X210Cr12;

» Matepuvan nHcTpymeHTa gna npobununposanma: 42CrMo4
a30TMPOBaHHbIN Ha 64HRC;

» MowHOCTb Nepefaun: LenHOM Nepeaaya;

« Tvn pe3ku: rugpaBanyeckme HoXHMLbI unu kpyrnas nuna;
« YnpasneHue npoueccom: PLC SCHNEIDER ELECTRIC, SIEMENS.
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